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Die endgültige Lösung für alle Probleme wegen verstopfter Pumpen und Leitungen bei 
Hebeanlagen für feststoffhaltiges Schmutzwasser.
Es kommt häufig vor, dass sich im Sammelbehälter der Hebeanlage eine große Menge von auch voluminösen festen und 
langfaserigen Bestandteilen ansammelt, die das Laufrad blockieren und die Leitungen verschließen können, so dass die 
Hebeanlage fast nicht mehr funktionsfähig ist.
Geschieht dies zu einem Zeitpunkt, an dem sehr viel Abwasser in den Behälter strömt, kann die Blockierung der Pumpe ein 
großes Problem darstellen, da das überlaufende Abwasser die Sicherheit der Anlage beeinträchtigen und strukturelle Schäden 
verursachen kann.
Filtersiebe können hier nicht wirklich Abhilfe schaffen, da sie im Falle von stark fäkalienhaltigem Schmutzwasser ständig 
kontrolliert und von den angesammelten Feststoffen befreit werden müssen, was mit hohen Kosten verbunden ist.
Um Probleme zu vermeiden, muss man die Pumpe und die Leitungen regelmäßig von Fachpersonal reinigen lassen, wofür die 
Anlage außer Betrieb gesetzt werden muss. Dies schlägt sich negativ auf die Betriebskosten nieder.
Zenit hat deshalb die Baureihe UNIQA erweitert und Modelle mit energieeffizienten Motoren und einer speziellen „Chopper“- 
Hydraulik für schwierige Abwässer entwickelt, die dank eines sehr wirkungsvollen Schneidesystems alle im Abwasser 
enthaltenen festen Bestandteile zerkleinern und ausstoßen kann.
Das Herzstück dieses Systems ist ein robustes Stahlmesser, dessen Schneidkante am Schneidrad streift und feste Bestandteile 
jeder Form und Beschaffenheit zerkleinern kann. Hierdurch wird nicht nur die Blockierung des Laufrads verhindert, sondern 
auch die Ansammlung von Rückständen in Hydraulik und Leitung, so dass der einwandfreie Betrieb der Hebeanlage 
gewährleistet ist.

Für das effiziente Zusammenwirken von Laufrad und Messer sind 
drei Schlüsselfaktoren verantwortlich, die bei der Entwicklung des 
Produkts grundlegend waren:
• die spezielle Gestaltung der Bauteile, die mit einer Software für 

die dreidimensionale strömungsdynamische Modellierung 
entwickelt wurden;

• die Verwendung von innovativen Werkstoffen wie z.B. 
Molybdäncarbid, die die hohe Beständigkeit gegen 
mechanische Beanspruchungen und Verschleiß 
garantieren;

• die Hydraulik mit hohem Wirkungsgrad, die auch 
unter den schwersten Arbeitsbedingungen hohe 
Leistungen gewährleistet.

Darüber hinaus laufen derzeit Feldversuche 
in besonders kritischen Anlagen, um die 
Entsprechung mit den im Labor erzielten 
Leistungen zu bestätigen.

Die Modelle Chopper eignen sich für schwierige Anwendungen in kommunalen und industriellen 
Abwasseraufbereitungsanlagen, Pumpstationen für fäkalien- und feststoffhaltiges Abwasser, Hebestationen für 
Kanalisationsabwasser in Landwirtschaft und Tierhaltung, Fischzucht, Fleischverarbeitungsanlagen, Lebensmittelindustrie und 
Papierindustrie.
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Anwendungen



Serie Chopper

GLEITRINGDICHTUNGEN
Zwei Gleitringdichtungen aus Siliziumkarbid 
(SiC-SiC), die in eine kontrollierbare 
Ölkammer eingeschlossen sind. So kommen 
die Gleitringdichtungen nie in Kontakt mit den 
im Abwasser enthaltenen langfaserigen und 
festen Bestandteilen.

KUGELLAGER
Überdimensionierte Lager für 50.000 
Arbeitsstunden.

SENSOREN
Im Motor, im Anschlusskasten und in der 
Ölkammer können einer oder mehrere 
Sensoren installiert werden, um das 
Vorhandensein von Wasser oder Feuchtigkeit 
zu signalisieren. Schwingungs- und 
Temperatursensoren in den Kugellagern.

MOTORWELLE
Die Motorwelle aus Stahl AISI 431 ist mit dem Laufrad durch eine 
Kegelkupplung verbunden. Der Abstand zwischen Messer und Laufrad ist 
einstellbar.

MOTOR MIT HOHEM WIRKUNGSGRAD
Motor der Wirkungsgradklasse PREMIUM IE3, der hohe 
Leistungen und geringen Energieverbrauch garantiert.

KABELDURCHFÜHRUNG
Das Rohrgewinde der Kabeldurchführung gestattet die Anbringung eines 
Schutzrohrs für das Netzkabel, um die chemische Beanspruch durch 
die aggressive Flüssigkeit und die mechanische Beanspruchung durch 
Turbulenzen zu verringern.

LAUFRAD
Hochgradig effiziente Hydraulik mit Kanallaufrad 
und Schneidmesser zum Zerkleinern von festen und 
langfaserigen Bestandteilen im Abwasser, um jede 
Blockierung und Verstopfung zu verhindern.

KÜHLSYSTEM
Bei den Modellen in der Version DRY erfolgt die 
Kühlung des Motors über ein PATENTIERTES 
System mit interner Umwälzung im
„geschlossenen Kreislauf“.
Auf diese Weise wird das Prozessfluid nicht 
verunreinigt, selbst wenn bei einem Verschleiß 
der ersten Gleitringdichtung versehentlich 
kontaminierte Flüssigkeit in die Ölkammer 
eindringt.
Der Dauerbetrieb ist auch bei 
Trockeninstallationen oder bei teilweise 
eingetauchtem Zustand garantiert.
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Arbeitsbereiche

Serie Chopper

Revision:
Code:

Theoretisch kann jedes Modell ZUG OC in der Version Chopper 
ausgeführt werden.

• ZUG CP 100F - 2 pole
• ZUG CP 100F - 4 pole
• ZUG CP 150F - 4 pole
• ZUG CP 150F - 6 pole

• ZUG CP 200B - 4 pole
• ZUG CP 200B - 6 pole
• ZUG CP 250H - 4 pole
• ZUG CP 250H - 6 pole

Lieferbare Modelle:

Ausführliche Informationen finden Sie auf der Website www.zenit.com

Die Angaben sind nicht verbindlich.
Zenit behält sich das Recht vor, jederzeit ohne Vorankündigung Änderungen an den Produkten vorzunehmen.
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